Guadalmina Alta - San Pedro de Alcantara
atico de 3 dormitorios con vistas al mar, las montafas y el campo de golf
Ref.: MM2784  750.000 €
3 2 0 m? 168 m? 30 m?

Este hermoso atico reformado de 3 dormitorios, 2 bafios esta situado en la zona muy deseable de Guadalmina Alta, una de las comunidades de golf mas buscadas de Marbella.
Con un generoso 138m2 de espacio construido y una terraza orientada al sur de 30m2, la propiedad ofrece impresionantes vistas al campo de golf, el mar y las montafas
circundantes. Con gusto totalmente amueblado y recientemente renovado a un alto nivel, este hogar luminoso y espacioso esta disefiado para la comodidad y la vida facil. El disefio
de planta abierta incluye una cocina totalmente equipada, chimenea acogedora y aire acondicionado, por lo que es ideal tanto para residencia durante todo el afio como para uso

d.. Community fees: 200 €  IBl: 909 € Basura: 185 €
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